Textilleasing

Kompression, die Oberflachenrauigkeit,
die Dicke, die Steifigkeit und das Riick-
stellverhalten gehéren. Aus den ermit-
telten Werten wird eine Gesamtkomfort-
note errechnet, die zwischen O (niedriger
Komfort) und 1 (hoher Komfort) liegt.
Doch obwohl das Verfahren das subjek-
tive Empfinden von Griff und Komfort-
gefiihl mit objektiven Daten hinterlegt,
fehlen bisher Referenzmuster, die das
Ergebnis verstandlicher machen. Des-
sen ungeachtet bietet das System aber
auch die Mdéglichkeit, Oberflachen mit
maRgeschneiderten Komforteigenschaf-
ten zu entwickeln. In den USA ist dies
bei groflen Marken bereits gelebte Pra-
xis — sie lassen unter Zuhilfenahme des
FTT spezielle Gewebe entwickeln, die den
Kunden einen noch gréfieren Mehrwert
bieten sollen.

Praktische Tipps inRlusive

Die Anforderungen an Textilien steigen
immer weiter und es Rommen immer
neue Materialien und Mischungen auf
die Textilpflege zu. Die bekannten Prif-
methoden reichen mitunter nicht mehr
aus, weshalb bei Weber & Leucht auch

Die beiden inzwischen verheirateten
Textilingenieure Thomas Leucht und
Stefanie Weber sind Griinder des
akRkreditierten, unabhidngigen, privat-
wirtschaftlichen Forschungs- und
Priiflabors Weber & Leucht.

Testgerdte eingesetzt werden, die hierzu-
lande fir die Textiluntersuchung wenig
verbreitet sind. So nutzt das Labor bei-
spielsweise die Thermogravimetrie zur
Charakterisierung von thermischen, phy-
sikalischen und chemischen Eigenschaf-
ten von Materialien. Die Analyse erweist
sich u.a. in der Festlegung von Lieferspe-
zifikration von Faserrohstoffen als hilf-
reich. So haben die Forscher herausge-
funden, dass es zwischen recyceltem und
Jjungfrdulichem" Polyester Unterschiede
bei der Schmelz- und Glasiibergangstem-

peratur gibt. Thomas Leucht empfiehlt
daher, die beiden Temperaturbereiche
in der Lieferspezifikation von Polyester
festzuschreiben. Andernfalls kénnen von
einer Liefercharge zur nachsten Quali-
tatsprobleme in thermischen Prozessen,
allen voran der Mangel, auftreten.

Mit Tipps wie diesen geht die einta-
gige Veranstaltung von Weber & Leucht
tiber Rlassische, der Wissensvermittlung
dienende Seminare hinaus. Sie zeigen,
dass die Veranstalter die Materie der
Textilpflege und Reinigung genau ken-
nen und sich mit ihrem Labor darauf
eingestellt haben. Dadurch bieten sie
Unternehmen nicht nur die eingehen-
de Untersuchung von Textilien, Wasch-
mitteln und Prozessen, sondern tragen
auch dazu bei, sie fir eine wirtschaftli-
che und ressourcenschonende Nutzung
fit zu machen.

Das Seminar ,Textilien in der Profi-
wdasche: Zuklinftige Anforderungen
und neuartige Testmethoden® wird am
20. September 2018 wiederholt. Infos
gibt es unter www.weber-leucht.com/
de/weiterbildungen/termine.

Dipl.-Ing. Sabine Anton-Katzenbach
www.weber-leucht.com

DTB-Infotag Drucktechniken

Vergangenheit, Gegenwart
und ZuRunft des Textildrucks

Der Dialog Textil-Bekleidung (DTB) lud am 15. Mai 2018 zum Infotag Drucktechniken bei KBC Fashion in Lorrach.
Fur die Teilnehmer gab es praktische Einblicke in verschiedene Verfahren. Diese Einblicke sind auch fir Textil-
pflegeunternehmen interessant, die gefarbte und bedruckte Textilien bearbeiten.

otationsdruck, Ink-Jet, Atzdruck -

Stoffe Ronnen auf vielfdltige Weise

mit Farben behandelt werden. Wir-
Rung, Vor- und Nachteile sowie Optik der
verschiedenen Druckmethoden konnten
Mitglieder des Dialogs Textil-Bekleidung
(DTB) beim Infotag Drucktechniken im
Hause KBC Fashion Mitte Mai 2018 in
Lérrach erleben.

Die in Lorrach ansédssige KBC Fashi-
on GmbH & Co. KG mit 390 Mitarbeitern
ist ein deutsches Textilunternehmen mit
einer 270-jahrigen Tradition und gehort
zu den bedeutendsten Stoffdruckunter-
nehmen Europas. KBC ist seit der Griin-
dung des DTB Mitglied und vermittelte
den Infotagteilnehmern einen Eindruck
in eine Textildruckerei. -

Das Schaudepot von KBC, das ehema-
lige Kesselhaus, mit einer Ausstellung
rund um die lange Geschichte des Tra-
ditionsunternehmens bot einen tiefen
Einblick in alte Vorlagen, die teilweise
mehr als 200 Jahre alt sind. Um Giber die
Jahre zu bestehen, hat KBC Kreativitét,
Schnelligkeit, Kosten und Qualitat als Er-
folgsfaktoren definiert. Wie widhrend der
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Bei einer Betriebsfiihrung bei KBC Fashion in Lérrach konnten sich die Teilnehmer einen guten Eindruck von der Technik verschaffen.

Betriebsfithrung deutlich wurde, z&hlen
auch Investitionen in Druckmaschinen
von morgen dazu.

Reinigen und vorbehandeln

Angelieferte Stoffe miissen vor der Wei-
terverarbeitung zunichst gereinigt und
vorbehandelt werden, damit spiter im
Druck Reine Fehler beispielsweise durch
Verschmutzung auftreten. Die vorbehan-
delten Stoffe werden zwischengelagert,
damit die bendtigten Stoffe zur Verfii-
gung stehen, sobald ein Kundenauftrag
eingeht. Schnelligkeit ist hier ein zent-
raler Fakior.

Stoffe kénnen — abhangig von ihrer
Zusammensetzung — auf unterschiedli-
che Weise gefarbt werden. Bei KBC ste-
hen zwei Farbeverfahren zur Verfiigung:
rliche fiir Natur-

e das semikontinui
fasern,
¢ das diskontinuierliche fiir syntheti-
sche Fasern.
Flr Zellulosef 1 wird bei KBC der
Farbefoulard verwendet. Hierbei fahren
die Stoffbahnen durch eine fliissige Mi-
f und Chemikalien
wischen zwei Wal-
zen abgequetscht. Je nach Reaktionszeit
die Ware vier bis 20
nperatur verweilen,
rbindung zwischen
Farbe und Stoff e.."*eht Fiir syntheti-
sche Fasern stehen die Farbejets bereit,
ratur auf bis zu 130 °C

gefahren werden kann. Durch diese hohe
Temperatur erreichen die synthetischen
Fasern den sogenannten Glasumwand-
lungspunkt, bei dem die Oberflache der
Faser weich wird und der Farbstoff in die
Faser ,wandern“ kann. Der Farbevorgang
dauert zwischen vier und acht Stunden.

Im hauseigenen Farbereilabor wer-
den neue Farbrezepturen entwickelt.
AuBerdem wird hier geprift, wie die Re-
zepturen auf Ware mit unterschiedlicher
Zusammensetzung und von unterschied-
licher Herkunft reagieren und aussehen.

Moderner Maschinenpark

Neben Dampferei, Wascherei, Farberei
und Zuriistung ist KBC besonders durch
die moderne Maschinen einer der Vor-
reiter auf dem europaischen Markt. Bei
der Fithrung durch das Werksgeldnde
konnten die Teilnehmer des DTB-Info-
tags die Besonderheiten der jeweiligen
Druckverfahren aus ndchster Ndhe be-
obachten und erfuhren Details zum Pro-
duktionsprozess.

KBC stellt die Schablonen fiir den Ro-
tationsdruck selbst her. Fiir jede Farbe
wird eine Schablone benétigt. Die Rlei-
nere Maschine in der Rotationsdrucke-
rei von KBC kann mit 16 Farben ausge-
stattet werden. Drei Mitarbeiter sind pro
Schicht notwendig, um diese Maschine
zu bedienen - eine verantwortungsvolle
Aufgabe, denn schon kleinste Schmutz-
partikel kénnen hier zu Fehlern auf den
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Stoffen fithren. Das Umriisten zwischen
verschiedenen Dessins ist aufwendig
und zeitintensiv.

Schon frith fihrte KBC den Ink-Jet-
Druck ein. Das Ink-Jet-Druckverfah-
ren setzt sich immer mehr durch, da
es zahlreiche Vorteile hat. Ahnlich wie
der Tintenstrahldrucker bedruckt die
Ink-Jet-Maschine die Ware mit dem ge-
wiinschten Muster. Aus feinen Dlisen
am Druckkopf wird die Farbe auf den
Stoff gespritzt. Pro Tag kRénnen zwischen
9.000 und 13.500 m Stoff bedruckt wer-
den. Durch die Disen ist es maglich,
feinste Linien und Rleinste Details zu
drucken, so dass der Mustergestaltung
Raum noch Grenzen gesetzt sind.

Diskussion um Farbechtheit

Besonders interessiert fithrten die Teil-
nehmer die Diskussion rund um das The-
ma Farbechtheit. So wurde die Schwie-
rigkeit deutlich, eine gewiinschte Farbe
zu treffen und diese dann auch noch auf
den Stoff zu bringen.

Héchste Qualitat und kreative Des-
sins erfordern einen hohen Aufwand -
dabei wandeln sich auch die Anspriiche
der Kunden zunehmend. Vorausschau-
endes Denken ist gefragt. Auch KBC hat
sein Geschéftsfeld weiter gedfinet. So
produziert das Unternehmen nicht nur
schon seit Jahren Segeltiicher, sondern
bedruckt seit Rurzem auch Autositze.

www.dialog-dtb.de




